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© Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren 
zum Herstellen eines Isoliercontainers im Bereich 
der Langskante zwischen Containerboden und einer 
Containerseitenwand, wobei sowohl Boden als auch 
Seitenwand eine Sandwichkcnstruktion mit Deckplat- 
ten und zwischen den Deckplatten. befindlichen, mit 
beiden Oeckplatten verbundenem Starrschaum sind. 

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, da/3 
sowohl der Boden (1) als auch die Seitenwand (10) 
derart ausgeschaumte Sandwichplatten sind, da/3 die 
Oeckplatten (2,3 bzw. 11,12) uber den Starrschaum- 
bereich hinausragen, da/3 die inneren Oeckplatten 
(3,11) von Boden und Seitenwand einerseits und die 
aufleren Deckplatten (2.12) von Boden und Seiten- 
wand andererseits miteinander fest verbunden wer- 
den und da/3 daran anschlieflend der einteilige, von 
den Starrschaumbereichen von Boden und Seiten- 
wand sowie den Deckplatten begrenzte Hohlraum 
vollstandig und in einem Arbeitsgang mit einem 
Schaumstoff ausgeschaumt wird, dessen Kompo- 
nenten und Herstellungsbedingungen denen der 
Starrschaume von Boden und Seitenwand entspre- 
chen, so da/J die Starrschaumkomponenten im Auf- 
schaumen eine Verbindung mit den, StarrschSumen 
von Boden und Seitenwand sowie deren Deckplatten 
eingehen (Fig. 3). Die Erfindung zeigt auch ein Bo- 
denlangsprofil, das einen besonders steifen An- 
schlu/3 einer Seitenwand eines Containers an dessen 



Bodenplatte ermoglicht. 
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VERFAHREN ZUM HERSTELLEN EINES ISOUERCONTAINERS 



Die Erfindung bezieht sich auf em Verfahren . 
zur Herstellung eines Isoliercontatners gema/3 dem 
Gattungs beg riff des Patentanspruchs 1 . 

Bei einem soichen Isoliercontamer handelt es 
sich insbesondere urn einen Groflcontainer ge- 
normter Abnnessungen. der aufgrund dieser Ab- 
messungen die Form eines iiegenden Quaders hat 
und aufgrund der genormten Abmessungen mit 
anderen. entsprechenden Containern in einer Ebe- 
ne z.B. auf dem Deck eines Schiffes zusammenge- 
stellt und. Oder gestapelt werden kann. 

Solche Container, die zum Transport verderbli- 
cher Waren bestimmt sind. werden im allgemeinen 
doppelwandig ausgefuhrt. wobei zwischen Deck- 
platten eine Isolierschicht eingeschaumt ist. die 
neben der Isolierfunktion die Aufgabe hat. die 
Deckplatten zu versteifen, so da/3 eine starre Sand- 
wichkonstruktion geringen Gewichtes vorliegt. 

Bei der Fertigung werden Seitenwande, Dach 
und Boden des Containers separat gefertigt, indem 
je zwei Deckplatten durch Randprofile in einem 
vorgegebenen Abstand voneinander gehalten wer- 
den, diese hohie Doppeiwandplatte in eine 
Schaumform eingegeben wird und in die bis auf 
Entgasungsoffnungen fluiddichte Hohlplatte die 
Schaumkomponenten eingebracht werden r um auf- 
2uschaumen und am Ende des Schaumprozesses 
den Hohlraum zwischen Deckplatten und Randpro- 
filen vollstandig und homogen auszufullen, Nach 
dem Erstarren des Schaumes zu einem starren, mit 
den Deckplatten und den Randprofilen verbunde- 
nen Schaumkorper- liegt eine gut. isolierende. gut 
zu handhabende und starre Platte vor. 

Die Randprofile dieser einzelnen Plarten sind 
so ausgebildet. da/3 Seitenwand-, Boden- und 
Deckplatten zu einem Container zusammengefugt 
werden konnen, wobei insbesondere zumindest 
eine Stirnwand als zu Sffnende und zu schlie/Jende. 
im allgemeinen zweiteilige Tureinheit ausgebildet 
ist. 

Die vorliegende Erfindung befaflt sich mit einem 
Verfahren, mit dem aufgabegema/3 bei einer soi- 
chen Konstruktion der Boden und eine Seitenwand 
an der gemeinsamen Kante so zusammengefugt 
werden konnen, da/3 in diesem Bereich keine Tern- 
peraturbrucken entstehen, eine gute Steifigkeit ge- 
wahrleistet ist und schlie/Jlich diese Verbindung mit 
geringem Aufwand unter weitgehender Verwen- 
dung der Methode hergestellt werden kann, die 
auch fur die Fertigung der Platten selbst angew n* 
det wird, die als Boden und Seitenwand zur An- 
wendung kommt. 

Der Losung der Aufgabe dienen die Merkmale 
der Patentanspruche und die dadurch gekenn- 
zeichnete Erfindung wird nachfolgend anhand zwei- 



er in der Zeichnung dargestellter Ausfiihrungsbei- 
spiele beschrieben. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 den Bereich der unteren Kante zwi- 
schen Boden und einer Seitenwand eines Isolier- 

5 containers im Querschnitt, wobei zur Herstellung 
der Verbindung zwischen Boden und Seitenwand 
das erfindungsgemafle Verfahren in einer ersten 
Ausfuhrungsform zur Anwendung kommt. 

Fig. 2 in einer entsprechenden Darstellung 

to eine entsprechende Kantenverbindung. wobei je- 
doch das erfindungsgemafle Verfahren in einer 
zweiten Ausfuhrungsform zur Anwendung kommt. 

Fig. 3 in einer wiederum entsprechenden 
Darstellung den erwahnten Kantenbereich mit et- 

75 nem Teil der Vorrichtung, die fur das erfindungsge- 
matfe Verfahren in seinen beiden Ausfuhrungsfor- 
men zur Anwendung kommt. 

Fig. 4,5,6 unterschiedliche Ausgestaltungen 
eines Randprofiles, wie es im besonderen im Zu- 

so sammenhang mit dem erfindungsgemaflen Verfah- 
ren, daruber hinaus aber auch allgemein als beson- 
ders steifes Randprofii fur die Bodenpiatte eines 
Eisenbahnwagens Verwendung finden kann, insbe- 
sondere zum winkelsteifen Anschlu/3 einer Seiten- 

25 wand an eine Bodenpiatte. 

Die beiden Ausfiihrungsformen der Erfindung 
tragen dem Umstand Rfechnung, da/3 es die* hier 
vorausgesetzten Container in zwei Varianten gibt. 
Bei der ersten Variante ist die untere der beiden 

30 Deckplatten des Containerbodens derart als Well- 
platte ausgebildet. da/3 eine Vielzahl von Wellen in 
Bodenquerrichtung verlaufen und in Bodenlangs- 
richtung aufeinanderfolgen, wobei jede Welle im 
Querschnitt trapezformig ist mit der breiteren Tra- 

35 pezseite unten und der schmaleren Trapezseite 
oben, wobei diese Breitenverhaltnisse in den Rin- 
nen zwischen zwei aufeinanderfolgenden Wellen 
selbstredend umgekehrt sind (Fig. 1). Diese Bo- 
denpiatte hat eine sehr grofle Biegesteifigkeic aus 

40 sich selbst heraus, zusatzliche Versteifungen sind 
an sich entbehrlich. Bei der anderen Variante ist 
die untere Deckplatte des Bodens glatt und die 
damit gegenuber der anderen Variante geringere 
Steifigkeit wird dadurch kompensiert. da/3 der Con- 

45 tainer mit der Bodenunterseite auf Quertrager auf- 
gesetzt und mit diesen verbunden wird (Fig. 2). Die 
in Bodenlangsrichtung aufeinanderfolgenden Quer- 
trager sind vorzugsweise parallel zueinander ver- 
laufende (-Profile. 

so Bei beiden Varianten ist die obere Deckplatte 

im allgemeinen mit Langsprofilen 5 versehen. um 
das Ladegut in einem gewissen Abstand uber dem 
eigentlichen Boden anzuordnen und eine Luftzirku- 
lation zwischen l^adegut und eigentlichem Contai- 
nerboden zu ermoglichen. 
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Die Erfindung wird zunachst anhand der ersten 
Vanante mit gewellter unterer Deckplatte des Con- 
tainerbodens eriautert (Fig. 1). Dabet. wie auch bei 
der anderen Variante und wie allgemein ublich. 
findet als Material der Deckpiatten sowohl beim 
Boden als auch bei der Seitenwand Bleche Ver- 
wendung. Die zur Bildung des Starrschaumes ein- 
zubringenden Komponenten sind fur die Erfindung 
ohne Belang und allgemein bekannt. wobei als 
Bedingung hier ledigiich von fnteresse ist da/3 so- 
wohl in der Seitenwand als auch im Boden als 
auch im erfindungsgema/3 zu behandelnden Ober- 
gangsbereich zwischen Dach und Seitenwand glei- 
che Schaumkomponenten Anwendung finden. um 
einen durchgehend gleichen Schaumkorper zu ha- 
ben. Qenerell gesprochen handelt es sich dabei 
um einen Polyurethanschaum. 

Der Boden 1 besteht nun aus der unteren 
Deckplatte 2. der oberen Deckplatte 3 und dem 
zwischen beiden angeordneten Starrschaumkorper. 
4. Die untere Deckplatte ist em Trapezwellblech, 
dessen Querschnitt Q verkleinert in die Darsteiiung 
der unteren Deckplatte 2 eingezeichnet ist (Fig. 1). 
Die Wellen der unteren Deckplatte verlaufen in 
Bodenquerrichtung und folgen in Bodenlangsrich- 
tung aufeinander. Der Querschnitt jeder Welle ist 
trapezformig mit der kleineren Seite a oben und 
der grofleren Seite b unten, in den Wellentalern c 
selbstredend umgekehrt. 

Am Langsrand ist die obere Deckplatte 3, die 
auf der Oberseite die parallel in Bodenlangsrich- 
tung verlaufende T-Profile 5 aufweist mit einem 
nach oben gerichteten Flansch 6 versehen, dessen 
Endkante eine offene Rinne 7 bildet Das Aus- 
schaurnen des Bodens zwischen seinen Deckpiat- 
ten erfolgt nach Einlegen der Deckpiatten 2 und 3 
in eine Form, die ein Ausbeulen der Deckpiatten 
unter dem Schaumdruck verhindert und deren 
Wand, an der die obere Deckplatte 3 anliegt. gene- 
rell mit A bezeichnet ist. Vorzugsweise erfolgt das 
Ausschaumen des Bodens am Ort des Zusammen- 
baus mit der Seitenwand und in der zusammen- 
baugerechten Position. Im Gegensatz zum Stand 
der Technik wird jedoch der auszuschaumende 
Hohlraum zwischen den Deckpiatten zumindest an 
dem der Seitenwand zugekehrten Ende nicht durch 
ein dauerhaft eingebautes Randprofil verschlossen, 
mit dem der Schaum wie mit den Deckpiatten eine 
Verbindung eingeht und das dem Anschlufl des 
Bodens an der Seitenwand dient. Es wird vielmehr 
ausschliefllich fur den Schaumproze/3 zwischen den 
Deckpiatten ein Formbalken 8 ais zeitweiliger Ver- 
schlu/3 eingelegt (Fig. 3), der sich Ciber zwei StOtz- 
balken 8', 8" von der Hohe der Profile 5 an der der 
oberen Deckplatte 3 zugehorigen Wand der 
Schaumform A abstutzt. Mit seiner Unterseite liegt 
der Formbalken 8 auf einem Bodenlangtrager, Bo- 
denrandprofil bzw. Hutprofil 9 auf. Formbalken und 



Profil 9 verhindern einen Austritt des sich im Auf- 
schaumen der Bodenplatte ausbifdenden Schau- 
mes an dem der Seitenwand zugekehrten Ende 
des Bodens und zwischen oberer und unterer 
s Deckplatte. Dieser Formbalken 8 ist also nicht Teil 
des Bodens sondern Teil der mehrteiligen 
Schaumvorrichtung A. Nach dem Erstarren des 
Schaumes zu dem mit den Deckpiatten 2 und 3 
verbundenen Starrschaumkorpers 4 wird der Form- 

iq balken 8 ausgebaut. die Stirnseite des Schaumkor- 
pers 4 liegt frei zwischen den Deckpiatten. Entspre- 
chendes gilt fur die Beilagen (Stutzbalken) 8\ 8 \ 

Das Bodenrandprofil 9 ist ledigiich mit der un- 
teren Deckplatte 2 verbunden und an diese ange- 

/5 schweitft worden. ehe der Boden ausgeschaumt 
wurde (Bildung des Schaumkdrpers 4). Dieses 
Randprofil ist ein unsymmetnsches strangformiges 
Hutprofil. dessen einer, verttkal verlaufender Schen- 
kel 9a mit einem unteren horizontalen Endflansch 

20 9b zumindest etwa in der unteren Bodenebene 
liegt oben deutlich uber die Oberseite der unteren 
Deckplatte 2 hinausgefuhrt ist und dessen anderer 
Schenkel ,9c, den Profilquerschnitt nach unten er- 
weiternd, schrag nach dem Bodeninneren verlauft 

25 Dieser Schenkel 9c endet vorzugsweise in einem 
horizontalen Endflansch 9d, der mit den oberen 
Wellenflachen a der unteren Deckplatte 2 . ver- 
schweiflt ist. Bis zur Oberseite 9e des Hutprofiles 9 
mit ungleich langen Schenkeln ist die Bodenplatte 

30 zur Seite hin dauerhaft verschlossen und der Ver-- 
schlu/3 im daruberliegenden Bereich wahrend des 
Schaumvorganges erfolgt durch den schon er- 
wahnten Formbalken 8 und in diesem Bereich ist 
der Schaumkorper nach dem Ausbau des Formbal- 

35 kens frei zuganglich, wobei dieser Teil der Stirnsei- 
te des Schaumkorpers gegenuber dem darunterlie- 
genden Teil und den Deckpiatten etwas zuruckver- 
setzt ist etwa bis an das freie Ende des Flansches 
9d, um beim noch zu beschreibenden Verbinden 

40 mit der Seitenwand eine gute Schaumanbindung zu 
erhalten, wie sie erfindungswesentlich ist. 

Zur Einbringung der Schaumkomponenten in 
den Bereich zwischen oberer und unterer Deckplat- 
te bei der Herstellung zunachst der Bodenplatte 

45 weist der Langtrager 9 in dem Steg 9a in den 
Bereichen der Wellentaler der Bodenplatte 1 Ein- 
lafloffnungen 9g auf. wobei fur eine angemessene 
EntlUftung wahrend des Schaumvorganges zu sor- 
gen ist. Der.besseren Abstutzung des Formbalkens 

so 8 an cter Schaumform A bei der Herstellung der 
Bodenplatte dienen die bereits erwahnten Beilagen 
8 und 8", wobei auf die Beilage 8" gegebenenfalls 
verzichtet werden kann. 

Unabhangig von der beschriebenen Fertigung 

55 des Bodens 1 erfolgt in entsprechender Weise die 
Fertigung der Seitenwand 10. Sie besteht zunachst 
aus der inneren Deckplatte 11 sowie der dieser 
gegenuber beabstandeten aufleren Deckplatte 12. 
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Beide Deckplatten 11 und 12 werden in eine stut- 
zsnde Schaumform eingelegt und in der fur den 
Boden b schriebenen. allgemein ublichen Weise 
ausgeschaumt. wiederum aber mit dem Unter- 
schied. da/3 zumindest an dem dem Boden 1 zuge- 
kehrten Rand der Verschlufl des ursprunglichen 
Hohlraumes nicht durch em fest eingebautes Rand- 
profil, sondern durch einen Formbalken erfolgt. der 
wie der Formbalken 8 nach dem Erharten des 
Schaumkorpers 13 entfernt wird. 

An der au/Jeren Deckplatte 12 und zwar an 
deren unterem Rand ist ein im wesentlichen win- 
kelformiges Randprofil 14 angesetzt, dessen lange- 
rer. vertrkaler Schenkel 14a mit der aufleren Deck- 
platte 12 der Seitenwand verbunden ist und dessen 
anderer. kurzerer Schenkel 14b von au/3en her auf 
den Schen kel 9a gerichtet ist (Einbauzustand), 
ohne den Bereich zwischen den Deckplatten 11 
und 12 zu verschheflen. Am freien Ende weist der 
Schenkel 14b einen nach unten gerichteten 
Flansch 14c auf, der dem Anschlu/3 der aufleren 
Deckplatte 12 der Seitenwand 10 an der Boden- 
platte nach der Herstellung von Bodenplatte und 
Seitenwand in der beschriebenen Weise dient. 

Dem Anschlufl der inneren Deckplatte 1 1 am 
Boden dient ein horizontal abgewinkelter Flansch 
15. der am Ende eine Feder 16 aufweist. die zum 
Zusammenbau von Seitenwand 10 und Boden 1 in 
die Nut 7 eingefuhrt wird. Zur zusatzlichen Siche- 
rung ist die Feder 16 geschlitzt. urn den Rand der 
Nut 7 zu umgreifen. Der Starrschaumstutzkorper 
13 der Seitenwand endet etwa zwischen den Ran- 
dern der Deckplatten 11 und 12, uber die die 
Randprofile 14 und 15 als Teile der Seitenwand 
hinausragen, wobei beide Randprofile als ursprung- 
lich separate Randprofile an die Deckplatten ange- 
setzt sind. 

Nachdem Seitenwand 10 und Boden 1 in der 
beschriebenen Weise als seitlich offene Sandwich- 
platten (Deckplatten mit stutzendem Starrschaum- 
korper) hergestellt sind, werden sie nach Ausbau 
des Formbalkens 8 und der Beilagen 8', 8" zusam- 
mengebaut, indem die Federleiste 16 in die Nutlei- 
ste 7 eingesetzt wird. der Endflansch 14c spiellos 
an dem Schenkel 9a anliegt und Endflansch 14c 
und Schenkel 9a miteinander verschweiflt werden 
(Schweiflnaht 17). Nunmehr wird der verbliebene 
Hohlraum zwischen der Stirnseite des Schaumstoff- 
stutzkorpers 13 und der Teiistirnflache des 
Schaumstoffstutzkorpers 4, den der Formbalken 8 
und die Beilage 18' bei der Herstellung der Boden- 
platte sowie die entsprechenden Teile bei der Her- 
stellung der Seitenwand eingenommen haben, aus- 
geschaumt. Die Schaumstoffkomponenten konnen 
uber Einlafloffnungen 19 im horizontalen Abschnitt 
14b des Profiles 14 eingebracht werden, die auf 
die Lange des Profiles 1 4 verteilt sind, wahrend die 
Entiuftung uber Offnungen 20 erfolgt, die auf die 




Lange des Flansches 15 der Deckplatte 11 bzw. 
eines entsprechenden Randprofiles verteilt sind; 
Auf diese Weise sind 8oden und Seitenwand in 
rationeller Weise unabhangig voneinander zu ferti- 

s gen. am Ende der Herstellung des Containers liegt 
aber eine in Seitenwand und Boden einstuckige 
Stutzschicht vor, weil der Schaum im ursprungli- 
chen Hohlraum zwischen dem Stutzkorper der Sei- 
tenwand und dem des Bodens mit diesen Stutzkor- 

w pern eine innige Verbindung eingeht. 

Wie bei der nachfolgend zu beschreibenden 
Ausfuhrungsform gema/3 Fig. 2 kann bei der Aus- 
fuhrungsform gemafl Fig. 1 das Hutprofil 9 im 
oberen Teil eine abweichende Form haben, indem 

/s beispielsweise der schrag verlaufende Schenkel 9c 
in einem Ubergangsbogen an den vertikalen 
Schenkel 9a anschlieflt und ohne Endflansch 9d an 
die Oberseite der Wellplatte 2 anschlieflt. wie es in 
Fig. 1 durch den unterbrochenen Linienzug 9f an- 

20 gedeutet ist. 

Die Anordnung gema/3 Fig. 2 unterscheidet 
sich.von der Anordnung nach Fig. 1 insoweit, als 
der Boden 1 eine untere bzw. auflere ebene Deck- 
platte 21 aufweist, wo bei der Anordnung nach Fig. 

25 1 die Wellplatte 2 vorgesehen ist. Diese untere 
Deckplatte 21 endet in einem Abdichtungsflansch 
22. der uber den dabei notwendigen horizontalen 
Flansch 9d des Endprofiles 9 hinweggefuhrt ist und 
sich auf diesem uber einen Dichtstreifen 23 ab- 
ac stutzt. Flansch 9d, Abdichtungsflansch 22 und 
Dichtstreifen 23 verlaufen uber die gesamte Lange 
des Containers bzw. Bodens 1 , so da/3 der Bereich 
zwischen den Deckplatten 3, 21 im unteren Teil bis 
zum schragen Flansch 9c des Endprofiles 9, im 

35 oberen Teil, bedingt durch den wahrend des 
Schaumvorganges eingesetzten Formbalken 8. bis 
etwa in die Ebene 24 vom Stutzschaumkorper 4 
ausgefullt ist Auch hierbei weist die Bodenplatte 
kein eigenes Endprofil auf, sie ist im Bereich der 

40 Flache 24 durch den Formbalken nur wahrend des 
Ausschaumens verschlossen und nach der Verbin- 
dung mit der in der vorbeschriebenen Weise her- 
gestellten Seitenwand offen. so da/3 wie in der 
vorbeschriebenen Weise der nach dem Zusam- 

45 menbau von Bodenplatte und Seitenwand verblei- 
bende Hohlraum ausgeschaumt werden kann, 
Einfull- und Beluftungsoffnugnen sind nicht darge- 
stellt bis auf die Einfulloffnungen 19 und die Entluf- 
tungsoffnungen 20 fUr das Ausschaumen des 

so Ubergangshohlraumes. Der verbliebene Hohlraum 
im Obergangsbereich vom Boden 1 zur Seitenwand 
10 wird, wie im Zusammenhang mit Fig. 1 be- 
schrieben, abschlie/tend ausgeschaumt. 

Dann wird die Baugruppe auf die Quertrager 

55 25 aufgesetzt. die I-Querschnitt haben und wie sie 
als Querschnitte Q in den Steg des Quertragers 25 
eingezeichnet sind. Die Quertrager 25 werden an 
ihren Enden mit dem vertikalen Flansch 9a des 

4 
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Endprofiles 9 verschweiflt. Beim Ausschaumen des 
Hohlraumes im Ubergangsbereich zwischen Boden 

1 und Seitenwand 10 wird wieder gema/3 Fig. 3 ein 
FuHstuck 8 Anwendung ftncen una es sind hierfiir 
Einfulioffnungen 19 zur Einbringung der Schaum- 
komponenten im Randprofii 14 und Entliiftungsoff- 
nungen 20 im Randprofii 15 vorgesehen. 

Bei der im Zusammenhang mit dem erfin- 
dungsgema/ien Verfahren gemafl Fig. 1 bis 3 ver- 
wendeten Endprofil 9 ist der steife Kopf dadurch 
gebildet. datf der vertikale Stegabschnitt 9a am 
unteren Ende zumindest etwa mit der Unterseite 
der Bodenplatte 1 abschlietft und dort einen nach 
auflen gerichteten Flansch 9b aufweist, wahrend 
der Stegabschnitt 9a mit seinem oberen Ende 
deutlich uber die Oberseite der unteren Deckplatte 

2 der Bodenplatte 1 hinaus verlangert ist und sich 
am oberen Ende im horizonialen Abschnitt 9e fort- 
setzt und dann wieder schrag nach unten zur Ober- 
seite der unteren Deckplatte 2 der Bodenplatte 1 
verlauft (Abschnitt 9c) t urn schliefllich gegebenen- 
falls in dem horizontalen Abschnitt 9d zu enden 
(ausgezogener Linienzug 9c. 9d), der auf der Ober- 
seite der unteren Deckplatte der Bodenplatte auf- 
liegt und mit dieser verbunden ist. wobei jedoch 
auch der letzte, horizontale Abschnitt 9d entfallen 
kann, wenn das untere Ence des Stegabschnittes 
9c mit der Oberseite der un:eren Deckplatte 2 der 
Bodenplatte 1 verbunden ist (unterbrochener Li- 
nienzug 9f). Ersichtlich liegt mit dem an der Boden- 
platte angesetzten Profii 9 ein besonders biegestei- 
fes Endprofil vor, an dessen in sich steifen Kopf 
oberhalb der unteren Deckplatte 2 der Bodenplatte 
1 mittels des Randprofils 14 die Seitenwand 10 
anschlie/Jbar ist Die Losung ist insoweit unabhan- 
gig von der Ausgestaltung der Bodenplatte und der 
Seitenwand ein besonders gunstiges, weil steifes, 
Anschluflelement fur die Seitenwand an die Boden- 
platte, eine besonders steife Verbindung zwischen 
Bodenplatte und Seitenwand. 

Abwandlungen dieser Ausgestaltung des End- 
profiles sind in Fig. 4 bis 6 dargestellt, wobei, wie 
erwahnt, das in Rede stehende Profii, bisher mit 
dem Bezugszeichen 9, das Bezugszeichen 100 
tragt. 

in den.Figuren 5 und 6 sind in Erganzung der 
Ausfuhrungsformen des Endprofils bzw. Boden- 
langtragers 9 gemSC Fig. 1 bis 3 verschiedene 
Ausgestaitungen dieses End- bzw. Hutprofiles bzw. 
Boden langtragers 9 dargestellt. wie sie in beson- 
ders zweckmafliger Weise im Zusammenhang mit 
dem erfindungsgema/Jen Verfahren Anwendung fin- 
den konnen, daruber hinaus aber auch ganz allge- 
mein als Bodeniangtrager bzw. Endprofil zur seitli- 
chen Begrenzung der Bodenplatte eines Eisen- 
bahnwagens, weshalb in den Figuren 4 bis 6 die- 
ses Bauteil in seiner Gesamtheit das Bezugszei- 
chen 100 tragt. Fig. 4 ist eine weniger zweckmafli- 



ge Vergleichslosung. Auch wird in diesem Zusam- 
menhang nur die Platte 2 als Bodenplatte ange- 
sprochen. weil es auf die Bodenplatte t m der 
Form gema/3 Fig. 1 bis 3 mit oberer Deckplatte 3. 

5 unterer Deckplatte 2 und Stutzkorper 4 nicht an- 
kommt. obwohl diese Ausgestaltung auch - bei Fig. 
4 bis 6 vorgesehen ist. urn den Vorteil der Entla- 
stung der Verbindung 105 zeigen zu konnen. 

Wesentlich ist, da/3 das Endprofil einen bieges- 

to teifen Kopf bildet. der einen optimalen. d.h. sehr 
biegesteifen Anschlu/3 der Seitenwand 10 an die 
Bodenplatte ermoglicht. au/3er der im Zusammen- 
hang mit dem erfindungsgema/Jen Verfahren guten 
Auflage fur einen Formbalken 8 beim Schaumvor- 

i5 gang. 

Bei der Losung nach Fig. 4 weist das Endprofil 
den vertikalen Stegabschnitt 100a auf, der unten in 
der Ebene der Unterseite der Platte 2 endet und 
den nach auflen gerichteten Fiansch 100b tragt. 

20 wahrend er oben deutlich uber die Oberseite der 
Platte 2 hinausragt, nach auflen und oben abgewin- 
kelt ist (Abschnitte 100c. 100d) und im oberen 
Bereich an die Seitenwand 10 angeschlossen ist. 
Diese Losung gibt nur ein gutes Ergebnis, in Ver- 

25 bindung mit einer weiteren Abstutzung 105 der 
Seitenwand 10 auf ihrer Innenseite sowie einer 
weiteren Winkelschiene 106. die z.B. unter Zwi- 
schenlage eines Klebestreifens mit dem vertikalen 
Steg 100a in dessen oberem Bereich verbunden 

30 ist. 

Bei der Losung nach Ftg. 5 ist die Verbindung 
105 entlastet und die Winkelschiene 106 entfailt, 
indem das Profii 100 im Winkel zwischen vertika- 
lem Stegabschnitt 100a und dem hori zontalen 

3S Stegabschnitt 100c durch Bleche 107 ausgesteift 
ist, die auf die Lange des Endprofils 100 verteilt, 
diesem fest zugeordnet sind. indem sie mit den 
Stegabschnitten 100a und 10* C verschweiOt sind. 
Bei der Losung nach Fig. 6 ist die Ausgestai- 

40 tung des Endprofils der Ausgestaltung gema/3 Fig. 
2 angenahert, indem das zweiteilige Profii 100 aus 
dem Winkeltei I profii 100A und dem platten- Oder 
leistformigen Teilprofil 100B besteht. Das winkel- 
formige Teilprofil 100A hat den vertikalen Stegteil 

45 100k zum Anschlu/J an der Seitenwand 10 und den 
im wesentlichen horizontalen Stegteil 100E zum 
Anschlu5 an der Oberseite der Platte 2. der seiner- 
seits nochmals in sich versteift ist, indem zwei 
hohenversetzte horizontale Abschnitte 100e' und 

so ^®® e m durch einen schrag verlaufenden Abschnitt 
100e miteinander verbunden. sind. An dem hori- 
zontalen Stegteil 100E ist zwischen seinen Enden 
im Bereich des aufleren horizontalen Abschnittes 
100e' das vertikale Teilprofil 100B angesetzt, das 

55 ein L^ngsblech und mit der Stirnseite der unteren 
Deckplatte der Bodenplatte verbunden ist. Auch 
hier ist die weitere Abstutzung 105 deutlich wegen 
der Steifigkeit des Endprofils 100 entlastet, wie es 
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bet dem Endprofil 9 gema/J Fig. 1 bis 3 sowie dem 
Endprofil 100 der Fig. 5 der Fall ist. bei der Ldsung 
gema/3 Fig. 4 jedoch nur in Verbindung mit dem 
Profil -106. das an dieser Steile haufig stdrend ist. 
Die Ldsung gema/3 Fig. 6 ist wie die Ldsung nach 
Fig. 1 bis 3 zweitetlig. Bei der Ldsung nach Fig. 1 
bis 3 ist das Teilprofil 14 Teil der Seitenwand, das 
Teilprofil 9 Teil der Bodenplatte. Bei der Losung 
nach Fig. 6 sind sowohl das Teilprofil 100A als 
auch das Teilprofil 100B zunachst der Bodenplatte 
zugeordnet. obwohl auch andere Zuordnungen 
mdglich sind. so da/3 diese Art der Aufteilung eine 
gute Ecksteifigkeit aber auch groflere Flexibilitat 
verspncht. 

Wenn im Zusammenhang mit dem Ausschau- 
men auf Einla/Jdffnungen fur die Schaumkompo- 
nenten und Entluftungsoffnungen hingewiesen wur- 
de. so handelt es sich urn Telle bekannter Techni- 
ken. die in ebenfails bekannter Weise abgewandelt 
werden konnen. Hierzu gehdrt es beispielsweise. 
nur eine Reihe aufeinanderfolgender Offnungen im 
Bereich des oberen oder unteren Randes des aus- 
zuschaumenden Hohlraumes vorzusehen und die 
Offnungen einer solchen Reihe in der Reihe fort- 
schreitend als Einlafldffnungen und als Entluftungs- 
offnungen zu benutzen. 



Anspruche 

1 . Verfahren zum Herstellen eines Isoliercontai- 
ners im Bereich der Langskante zwischen Contai- 
nerboden und einer Containerseitenwand, wobei 
sowohl Boden als auch Seitenwand eine Sandwich- 
konstruktion mit Deckplatten und zwischen den 
Deckplatten befindlichen, mit beiden Deckplatten 
verbundenem Starrschaum sind, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 

sowohl der Boden (1) als auch die Seitenwand (10) 
derart ausgeschaumte Sandwichplatten sind, dafl 
die Deckplatten (2,3 bzw. 11,12) uber den Starrsch- 
aumbereich hinausragen, da/3 die inneren Deckplat- 
ten (3,11) von Boden und Seitenwand einerseits 
und die aufleren Deckplatten (2,12) von Boden und 
Seitenwand andererseits mitcinander fest verbun- 
den werden und da/3 daran anschlieflend der eintei- 
lige, von den Starrschaumbereichen von Boden 
und. Seitenwand sowie den Deckplatten begrenzte 
Hohlraum vollstandig und in einem Arbeitsgang mit 
einem Schaumstoff ausgeschaumt wird, dessen 
Komponenten und Herstellungsbedingungen denen 
der Starrschaume von Boden und Seitenwand ent- 
sprechen, so da/J die Starrschaumkomponenten im 
Aufschaumen eine Verbindung mit den Starrschau- 
men von Boden und Seitenwand sowie deren 
Deckplatten eingehen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 der Starrschaumkdrper (4) des 
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Bodens (1) gebildet wird zwischen der oberen 
Deckplatte (3) und der unteren Deckplatte (2). die 
eine Wellplatte mit in Langsrichtung des Bodens 
aufeinanderfolgenden Wellen mtt trapezfdrmigem 

5 Querschnitt ist. wobei der zum Boden gehdrende 
Teil des nach dem Zusammensetzen von Boden 
und Seitenwand auszuschaumenden Hohlraumes 
von einem nur fur das Schaumen des Bodens 
eingesetzten, aus dem Boden herausnehmbaren 

w Formbalken (8) zumindest teilweise ausgefullt ist. 

3. Verfahren nach Anspruch 2. dadurch ge- 
kennzeichnet, da/J die Deckplatten (2,3) des Bo- 
dens (1) fur den Ausschaumvorgang in einer Halte- 
presse in der Position gehalten sind, in der der 

15 Boden nach dem Ausschaumvorgang mit der aus- 
geschaumten Seitenwand (10) verbunden wird und 
der nach dem Herausnehmen des Formbalkens (8) 
zunachst noch bestehende Hohlraum ausge- 
schaumt wird. 

20 4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 

kennzeichnet, da/3 der Starrschaum (4) des Bo- 
dens (1) zwischen ebenen Deckplatten in einer 
Schaumform gebildet wird und der Boden bei Ge- 
legenheit seiner Verbindung mit der Seitenwand 

25 auf in Bodenquerrichtung verlaufenden, in Boden- 
langsrichtung mit vorgegebenen Abstanden parallel 
zueinander aufeinanderfolgenden Bodenquertra- 
gern aufgesetzt und mit diesen verbunden wird. 
worauf die Verbindung mit der Seitenwand (10) 

30 erfolgt Oder, umgekehrt. zunachst der Boden mit 
der Seitenwand verbunden wird, anschlie/3end der 
Obergangsbereich ausgeschaumt wird und daran 
anschfieflend der Container mit seiner Bodenplatte 
auf 8odenquertrager aufgesetzt wird. 

as 5. Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, da/3* die Verbindung 
zwischen den inneren Deckplatten (11,12) von Bo- 
den und Seitenwand (1,10) durch nut- und federar- 
tig in Eingriff stehende Profile (7,16) erfolgt, wobei 

40 etnes (7) dieser in Langsrichtung der Kante zwi- 
schen Boden und Seitenwand (1,10) verlaufenden 
Strangprofile der inneren Deckplatte (3) des Bo- 
dens (1), das andere Strangprofil (16) dieser in 
Langsrichtung der Kante zwischen Boden und Sei- 

45 tenwand verlaufenden Strangprofile der inneren 
Deckplatte (11) der Seitenwand (10) zugeordnet ist. 

6. Verfahren nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/J Nut bzw. Feder (7 bzw. 16) am 
Ende je eines Flansches (6,15) angeordnet sind, 

so der senkrecht zur jeweiligen Deckplatte (3 bzw. 1 1) 
gerichtet ist. 

7. Verfahren nach einem der Anspruche 2 bis 
6, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Verbindung 
zwischen den aufleren Deckplatten (2,12) von Bo- 
ss den und Seitenwand (1,10) durch angesetzte Rand- 
profile (9,10) erfolgt von denen eines (9) mit den 
Quertragern bzw. der Weliplatte das andere (10) 
mit der au/Jeren Deckplatte (12) der Seitenwand 

groove-:. 
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(10) verbunden ist und die sich mit parallelen Pro- 
filteilen (9a, 14c) uberdecken. urn an den Enden 
der Uberdeckung miteinander verschweitft 
(Schweiflnaht 17) zu werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 7. dadurch ge- 
kennzeichnet. da/3 das Randprofil (14) der Seiten- 
wand (10) im wesentlichen em Wickelprofil mit am 
einen Schenkel (14b) angeset2ten Flansch (14c) 
zur Verbindung mit dem anderen Randprofil (9) ist. 

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8. dadurch 
gekennzeichnet da/3 das Randprofil (9) des Bo- 
dens (1) im wesentlichen eir Hutprofil mit ungletch 
langen vertikalen Schenkeln (9a.9c) ist. wobei der 
langere Schenkel (9a) etwa am unteren Ende der 
Wellplatte bzw. der Quertrager endet und um die 
Lange des anderen Schenkels (9c) tn den Bereich 
zwischen . den Bodendeckplatten (2.3) hineinragt. 
der seinerseits mit einem abgebogenen Flansch 
(9d) auf den Oberseiten der Quertrager bzw. des 
Weltbleches aufliegt, wobei beide Schenkel an ih- 
ren aufleren Enden mit den Quertragern bzw. dem 
Wellblech verschweiflt sind. 

10. Verfahren nach Anspruch 9. dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 der kurzere Schenkel (9c) 
schrag zum langeren Schenkel (9a) verlauft. so 
da/3 der Abstand zwischen den oberen. durch den 
Profilsteg (9e) miteinander verbundenen Schenke- 
lenden kleiner ist als der Abstand zwischen dem 
mit der Oberseite der Quertrager bzw. des Wellble- 
ches verbundenen Ende des kurzeren Schenkels 
und dem langeren Schenkel. 

11. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 die unters Deckplatte (2) des 
Bodens (1) auf dem abgebogenen Flansch (9d) des 
kurzeren Schenkels (9c) des Hutprofiles (9) Ober 
einen Abdichtungsflansch und einen Dichtungs- 
streifen abgestutzt ist, wenn einzelne Quertrager 
den Boden tragen. 

12. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 
1 1 , gekennzeichnet durch das Anlegen zumindest 
eines Fullstuckes (8') mit einer dem Schaumdruck 
entgegenwirkenden Anpre/3druck an die obere 
Deckplatte (3) des Bodens (1) im Bereich des 
nachtraglich auszuschaumenden Hohlraumes. 

13. Endprofil zur seitlichen Begrenzung der 
Bodenplatte eines Eisenbahnwagens, gekenn- 
zeichnet durch - bezogen auf den Einbauzustand - 
einen ersten vertikal vor der Langsseite der Boden- 
platte (2) iiegenden Stegabschnitt (100a, 100b) mit 
Mitteln zum Befestigen an der Platte derart da/3 er 
unten mit der Platte bzw. deren seitlicher Unterkan- 
te zumindest etwa abschlieflt, mit seinem oberen 
Ende deutlich Uber die an die Oberkante der Platte 
reicht und am oberen Ende in einen zweiten, hori- 
zontalen Stegabschnitt (100c;100E) ubergeht. um 
an dem dem erstgenannten vertikalen Stegab- 
schnitt abgekehrten Ende in einen dritten wiederum 
vertikalen Stegabschnitt mit Mitteln zum Befestigen 



an der Auflenseite einer Seitenwand eines Eisen- 
bahnwagens uberzugehen. wobei die Lange des 
zweiten Stegabschnittes zumindest etwa der Breite 
der Seitenwand entspricht. 

5 14. Endprofil nach Anspruch 1, gekennzeich- 

net durch seine einteilige Ausfuhrung als biegestei- 
fes Stranggufl- Oder Abkantprofil, bei dem der er- 
ste, vertikale Stegabschnitt deutlich uber die seitli- 
che Oberkante der Platte hinausragt. 

w 15. Endprofil nach Anspruch 1, gekennzeich- 

net durch seine zweiteilige Ausfuhrung mit einem 
ersten, winkelformigen Stranggu/3- Oder Abkantteil- 
profil (100A), das den dritten. vertikalen Stegab- 
schnitt (100k) zur Befestigung an der Seitenwand 

ts und den zweiten. honzontalen Stegabschnitt (100E) 
zum Befestigen an der Platte (2) einschlie/3t und 
mit einem zweiten. leisten-oder plattenformigen 
Teilprofil (100B) zum Befestigen an der Platte (2). 

16. Endprofil nach Anspruch 15. dadurch ge- 
20 kennzeichnet, da/3 der zweite, horizontal Stegab- 
schnitt (100E) des ersten Teilprofils (100A) und das 
obere Ende des zweiten Teilprofils (100B) im Be- 
reich der seitlichen Oberkante der Platte (2) zu- 
sammenstoflen und dort miteinander verbunden 

25 sind. 

17. Endprofil nach Anspruch 15 Oder 16, da- 
durch gekennzeichnet da/3 das zweite Teilprofil 
(100B) mit seiner Oberkante deutlich uber die seit- 
iiche Oberkante der Platte (2) hinausgefuhrt und 

30 dort mit .dem zweiten. horizontalen Stegabschnitt 
(100E) des ersten Teilprofils (100A) verbunden ist 
und der zweite. horizontale Stegabschnitt (100E) 
des ersten Teilprofils (100A) zur Oberseite der Plat- 
te (2) hin abgeknickt ist. nach der Knickstelle noch 

as auf der Oberseite der Platte (2) verlauft und in 
diesem Bereich Mittel zum Befestigen auf dieser 
Platte (2) aufweist. 

18. Endprofil nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, da/3 der Winkel zwischen erstem, 

40 vertikalen Stegabschnitt (100a) und zweitem, hori- 
zontalem Stegabschnitt (100E) durch mehrere 
BlechstQtzen (107) ausgesteift ist. die auf die Lan- 
ge des Endprofils verteilt und mit erstem und zwei- 
tem Stegabschnitt verbunden sind. 

45 19. Endprofil nach Anspruch 14 oder 18, da- 

durch gekennzeichnet, da/3 der erste, vertikale 
Stegabschnitt (100a) an seinem unteren Ende ab- 
gekantet ist derart, da/3 das abgekantete Ende in 
der horizontalen Ebene der seitlichen Unterkante 

so der Platte (2) von dieser weg gerichtet verlauft. 

20. Endprofil nach einem der Anspruche 1 bis 

7, gekennzeichnet durch seine Zuordnung zu ei- 
ner wellenformigen Bodenplatte, deren Wellen in 
Langsrichtung der Bodenplatte aufeinanderfolgen. 

55 21. Endprofil nach einem der Anspruche 3 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, da/3 der zweite, hori- 
zontale Stegabschnitt als Auflage fur ein Futter- 
stuck wahrend des Ausschaumens einer vorzugs- 
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weise wellenformigen Bodenplatte gemafl An 
spruch 8 ausgebildet ist, wobei Mittei vorgesehen 
sind. urn das Futterstuck auch auf seiner Oberseite 
abzustutzen, vorzugsweise in der Form eines auf 
der Bodenplatte abgestutzten Fuflbodens. 5 

22. Verwendung eines Endprofils nach zumin- 
dest einem der Anspruche 1 bis 9 bei einem Ver- 
fahren nach zumindest einem der Anspruche 1 bis 
12. 

to 
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